Pirovat

TWPS-1 (bridada) | TWPS-2 (para soldar)
Vaina, de barra para soldar o con brida
Ejecucion segun DIN 43772 forma 4, 4F

Aplicaciones
¢ Quimica, técnica de procesos, construccion de aparatos
e Para altas cargas de proceso.

Caracteristicas

o Ejecucion segun DIN 43772

e Forma de vaina modelo TWPS-2: Forma 4 para soldar
modelo TWPS-1: Forma 4F con brida.

e Para revestimientos

Descripciéon

Material de la vaina
Acero inoxidable 1.4571, 316/316L
Acero 1.0460, 1.5415, 1.7335, 1.7380

Conexion

o Diametro exterior de la vaina (diametro de la cabeza)
@ 18 mm, 24 mm, 26 mm, 32 mm ...

o Bridas segun las normas nacionales e internacionales

vigentes, p. ej. EN 1092-1, DIN 2527, ASME

Conexioén a instrumento
Rosca hembraM14 x 1,5, M18 x 1,5, G %2, G %, G 1”

Taladro
@G4mm, F7mm,F9mm, d 11 mm

Longitud de montaje U1, longitud del cono U y longitud
total L
Ejecucion combinadas segun se requiera.

Revestimiento

e PFA

Espesor de capa min. 0,4 mm (estandar) 6 min. 0,6 mm
(Opcién)

e E-CTFE (Halar®)

Espesor de capa min. 0,6 mm

Presién de proceso max.

Depende del nivel de presién de la brida

Vainas para soldar, véase DIN 43772

1) La estabilidad depende de los datos siguientes:
e Medio de proceso

e Presién de proceso

e Temperatura del proceso (en funcién del revestimiento escogido)
e Velocidad de circulacion

e Ejecucién de la vaina (dimensiones, material)

Opciones

e Dimensiones y materiales variados
e  Certificaciones 3.1
e  Calculo de stress para la vaina

PIROVAT SISTEMAS, S.L.
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Leyenda:

L Longitud total

U1 Longitud de montaje

U Longitud del cono

N Conexion al instrumento

@ d1 Taladro

@ F2 Diametro exterior de la vaina
(diametro de la cabeza)

@ F3 Diametro de la punta

M Longitud de cuello
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